
 
 

 
Technisches Datenblatt – 

Terra Gelu Heat Transfer Fluid N 
Inhibiertes Ethylenglykol-basiertes Wärmeträgerfluid 

Stand: 11/2015 

 
 
Empfohlene Verwendung Terra Gelu Heat Transfer Fluid N ist ein Ethylenglykol-basiertes 

Wärmeträgerfluid, das für eine Vielzahl von Anwendungen in 
industriellen, pharmazeutischen und Wärmerück-
gewinnungsprozessen, sowie in Heizungs-, Lüftungs- und 
Klimaanlagen verwendet wird. Ferner eignet sie sich für 
Anwendungen, die Korrosionsschutz bei niedrigeren 
Glykolkonzentrationen verlangen, z.B. Erdwärmepumpen. 

 
     Empfohlener Einsatztemperaturbereich: 

-50°C(-60°F) bis 175°C (350°F) 
 
Vorteile von Terra Gelu  
Heat Transfer Fluid N   • Verbesserter Korrosionsschutz, insbesondere für  

     Aluminiumlegierungen 
• Geeignet für den Einsatz in einer Mindestkonzentration von 20% 
bei hohen und niedrigen Temperaturen 
• Stabilität gegenüber hartem Wasser ermöglicht die Verdünnung 
mit lokalem Leitungswasser 
• Kompatibel mit üblichen Elastomeren 
• Lange Lebensdauer der Flüssigkeit senkt die 
Instandhaltungskosten 
• Frei von Nitrit, Borax und CMR-Stoffe (krebserzeugenden, 
erbgutverändernden und fortpflanzungsgefährdenden Stoffen) 
• besitzt nach der Verdünnung mit Wasser keinen messbaren 
Flammpunkt mehr 

 
Typische Eigenschaften von Terra Gelu Heat Transfer Fluid N 

Wärmeträgerfluid 

 

Zusammensetzung (Gew.-%) 

Ethylenglykol   91 

Inhibitoren und Wasser  9 

Farbe      blau 

Dichte bei 25°C 

  g/cm³    1,125 – 1,135 

pH der Lösung 

  (50 Vol.-% in Wasser)  7,6 – 8,2 

  (33 Vol.-% in Wasser)  7,9 – 8,4 

Reservealkalität (min.)    10,0 ml 

 
† Typische Eigenschaften, sind nicht als Spezifikation auszulegen. 
Umfassende Verkaufsspezifikationen sind auf Anfrage erhältlich. 
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Typische Gefrier-, Siedepunkte und andere physikalische Eigenschaften von 
Terra Gelu Heat Transfer Fluid N 
 

 
Terra Gelu N 

 
Terra Gelu N Gefrier- 

punkt 
Brechungs

- index
Siedepunkt Dichte Dyn. 

Viskositä
Kin. 

Viskosität

Vol.-% Gew.-% °C bei 20  °C bei 1bara g/cm³ bei 20°C mPa·s bei 
20°C 

mm²/s bei 
20°C 

5,0 5,6 -2,1 1,338
6

100,5 0,983 1,07 1,03 
10,0 11,2 -4,3 1,344

2
101,1 1,001 1,26 1,22 

15,0 16,7 -6,7 1,349
8

101,7 1,016 1,49 1,43 
20,0 22,1 -9,4 1,355

4
102,4 1,029 1,77 1,69 

21,0 23,2 -10,0 1,356
5

102,5 1,031 1,83 1,75 
22,0 24,3 -10,6 1,357

6
102,7 1,033 1,89 1,81 

23,0 25,3 -11,3 1,358
8

102,8 1,036 1,96 1,87 

24,0 26,4 -11,9 1,359
9

102,9 1,038 2,03 1,93 
25,0 27,5 -12,6 1,361

0
103,1 1,040 2,09 1,99 

26,0 28,5 -13,2 1,362
1

103,2 1,042 2,17 2,06 
27,0 29,6 -14,0 1,363

2
103,3 1,044 2,24 2,13 

28,0 30,6 -14,7 1,364
3

103,5 1,046 2,32 2,20 
29,0 31,7 -15,4 1,365

4
103,6 1,048 2,40 2,27 

30,0 32,7 -16,2 1,366
5

103,8 1,050 2,48 2,35 

31,0 33,8 -17,0 1,367
6

103,9 1,052 2,57 2,43 
32,0 34,8 -17,8 1,368

7
104,0 1,053 2,65 2,51 

33,0 35,9 -18,7 1,369
8

104,2 1,055 2,75 2,59 
34,0 36,9 -19,5 1,370

9
104,3 1,057 2,84 2,68 

35,0 38,0 -20,4 1,372
0

104,5 1,059 2,94 2,77 
36,0 39,0 -21,4 1,373

1
104,6 1,060 3,04 2,86 

37,0 40,0 -22,3 1,374
2

104,8 1,062 3,14 2,96 
38,0 41,0 -23,3 1,375

2
104,9 1,064 3,25 3,06 

39,0 42,1 -24,3 1,376
3

105,1 1,065 3,36 3,16 
40,0 43,1 -25,4 1,377

4
105,2 1,067 3,48 3,27 

41,0 44,1 -26,4 1,378 105,4 1,068 3,60 3,38 
42,0 45,1 -27,5 1,379

6
105,5 1,070 3,72 3,49 

43,0 46,1 -28,7 1,380
6

105,7 1,071 3,85 3,60 
44,0 47,2 -29,9 1,381

7
105,9 1,073 3,98 3,73 

45,0 48,2 -31,1 1,382
8

106,0 1,074 4,12 3,85 

46,0 49,2 -32,3 1,383
8

106,2 1,076 4,26 3,98 
47,0 50,2 -33,6 1,384

9
106,4 1,077 4,41 4,11 

48,0 51,2 -34,9 1,385
9

106,5 1,079 4,56 4,25 
49,0 52,2 -36,3 1,387

0
106,7 1,080 4,71 4,39 

50,0 53,2 -37,7 1,388
0

106,9 1,081 4,88 4,54 
51,0 54,2 -39,1 1,389

1
107,1 1,083 5,04 4,69 

52,0 55,2 -40,6 1,390
1

107,3 1,084 5,22 4,85 

53,0 56,2 -42,1 1,391
2

107,5 1,085 5,40 5,01 
54,0 57,1 -43,7 1,392

2
107,7 1,087 5,58 5,18 

55,0 58,1 -45,3 1,393
2

107,9 1,088 5,77 5,35 
56,0 59,1 -46,9 1,394

3
108,2 1,089 5,97 5,53 

57,0 60,1 -48,6 1,395
3

108,4 1,090 6,18 5,71 
58,0 61,1 -50,3 1,396

3
108,7 1,092 6,39 5,90 

59,0 62,0 <-51 1,397
3

108,9 1,093 6,61 6,10 

60,0 63,0 <-51 1,398
3

109,2 1,094 6,84 6,31 
65,0 67,8 <-51 1,403

3
110,8 1,100 8,10 7,43 

70,0 72,6 <-51 1,408
2

112,8 1,105 9,59 8,76 
75,0 77,3 <-51 1,413

0
115,4 1,111 11,4 10,3 

80,0 82,0 <-51 1,417
6

118,8 1,116 13,4 12,2 
85,0 86,6 -50,9 1,422

0
123,2 1,120 15,9 14,4 

90,0 91,1 -40,8 1,426
4

128,9 1,125 18,8 16,9 

95,0 95,6 -34,5 1,430 136,1 1,129 22,3 19,9 
100,0 100,0 -28,7 1,434

5
145,1 1,134 26,4 23,5 

† Typische Eigenschaften, sind nicht als Spezifikation auszulegen. 
 

BEMERKUNG: Im Allgemeinen sollte zur Sicherheit in dieser Tabelle die erforderliche Konzentration so gewählt 
werden, dass der benötigte Gefrierpunkt mindestens 3°C niedriger ist, als die niedrigste zu erwartende 
Umgebungstemperatur. Wenden Sie sich bitte an Terra Calidus bei spezifischen Fällen oder wenn Sie Unterstützung 
benötigen. 
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Eigenschaften von Terra Gelu Heat Transfer Fluid N im Sättigungszustand bei einer  

Konzentration von 20 Vol.-% 

 

Temp °C Spezifische Wärme 
kJ/kg (K) 

Dichte kg/m³ Thermische 
Leitfähigkeit W/mK 

Viskosität mPa.s 

0 3,800 1039,6 0,496 3,400 

25 3,850 1026,2 0,522 1,550 

50 3,910 1013,8 0,541 0,901 

100 4,020 991,5 0,560 0,446 

130 4,090 979,5 0,559 0,335 

160 4,150 968,5 0,550 0,268 

 

Eigenschaften von Terra Gelu Heat Transfer Fluid N im Sättigungszustand bei einer  

Konzentration von 25 Vol.-% 

 

Temp °C Spezifische Wärme 
kJ/kg (K) 

Dichte kg/m³ Thermische 
Leitfähigkeit W/mK 

Viskosität mPa.s 

0 3,720 1051,0 0,482 4,120 

25 3,780 1037,2 0,503 1,830 

50 3,840 1024,3 0,519 1,040 

100 3,960 1001,3 0,533 0,502 

130 4,040 989,0 0,531 0,374 

160 4,110 977,6 0,520 0,297 

 

Eigenschaften von Terra Gelu Heat Transfer Fluid N im Sättigungszustand bei einer  

Konzentration von 30 Vol.-% 

 

Temp °C Spezifische Wärme 
kJ/kg (K) 

Dichte kg/m³ Thermische 
Leitfähigkeit W/mK 

Viskosität mPa.s 

0 3,640 1061,2 0,468 4,990 

25 3,698 1046,9 0,486 2,150 

50 3,770 1033,8 0,498 1,200 

100 3,910 1010,1 05,07 0,566 

130 3,990 997,4 0,503 0,417 

160 4,070 985,7 0,491 0,328 

 

ASTM D1384 Korrosionstestergebnisse Ethylenglykol-basierter Produkte bei einer 
Fluidkonzentration von 20 Vol.% (Gewichtsunterschied [mg]) 

 

  Uninhibiertes 
Ethylenglykol 

KFZ-
Kühlmittel, 

MEG-basiert 

OAT-Fluid, 

MEG-
basiert 

Terra Gelu 
Heat Transfer 

Fluid N 

1 Kupfer -19 -1.4 -0.8 -0.6 

2 Lot -46 -1.1 -0.8 -0.8 

3 Messing -29 -0.4 -0.4 -0.9 

4 Stahl -819 0.5 0.7 -0.2 

5 Gusseisen -642 1.8 1.6 2.7 

6 Aluminium -111 -10.2 -16 0.1 

 
Die obigen Ergebnisse stammen aus Tests, die gemäß der bekannten Korrosionstestmethode ASTM D 
1384 durchgeführt wurden, und repräsentieren den Gewichtsverlust von Metallplatten aufgrund von 
Korrosion in Milligramm pro Probe (ASTM D 1384, 88°C während 2 Wochen, Glykolkonzentration 20 Vol.%,  
 
 
 



Probe mit Luftblasen durchströmt, korrosives Wasser enthält 100 ppm Cl-, 100 ppm SO42-, 100 ppm 
HCO3-). Terra Gelu Heat Transfer Fluid N siedelt sich gut unterhalb den allgemein akzeptierten 
Korrosionsgrenzwerten an, die nach diesem Test als adäquat betrachtet werden. Raten über 10 mg (30 mg 
für Aluminium) weisen im Allgemeinen auf unzureichenden Korrosionsschutz hin. Viele inhibierte Glykole 
zeigen bei einer Konzentration von 33 Vol.-% akzeptable Korrosionsergebnisse, doch werden für bestimmte 
Anwendungen Konzentrationen von lediglich 20 Vol.-% verlangt. Zu Vergleichszwecken werden reines 
Wasser und uninhibiertes Ethylenglykol miteinbezogen. Die Daten zeigen, dass Terra Gelu Heat Transfer 
Fluid N einen wirksamen Korrosionsschutz für alle Probemetalle bietet, während die Alternativprodukte 
korrosiver auf Aluminium wirkten. Die Tests belegen außerdem, dass Wasser und uninhibierte Glykole 
hochkorrosiv sind was die Notwendigkeit eines ausreichend inhibierten Produktes unterstreicht   
 
Hinweise für Kunden 
Das technische Datenblatt sowie das Sicherdatenblatt von Terra Gelu Heat Transfer Fluid N sind vor 
Anwendung einzusehen.  
 
Kontaktieren Sie uns, um mehr zu erfahren: 
Terra Calidus GmbH – Siemensstraße 37 – 07546 Gera 
Tel.: +49(0) 365/51618989 – Fax +49(0)365/51618988 
info@terra-calidus.de - www.terra-calidus.de 
 
ACHTUNG: Die Freistellung von Patentansprüchen von Dow oder anderen wird nicht gewährt. Weil die 
Anwendungsbedingungen von Land zu Land unterschiedlich sind und sich mit der Zeit ändern können, ist der Käufer 
dazu verpflichtet sicherzustellen, ob die Produkte und die in diesem Dokument enthaltenen Informationen für die 
jeweiligen Anwendungen durch den Käufer geeignet sind. Ebenso ist der Kunde allein dafür verantwortlich, dass seine 
Arbeits- und Entsorgungspraktiken den einschlägigen Gesetzen und Vorschriften entsprechen. Terra Calidus übernimmt 
keine Verpflichtung oder Haftung für die Information in diesem Dokument. ES WERDEN HIERMIT KEINERLEI 
GARANTIEN ABGEGEBEN; STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN ODER GEWÄHRLEISTUNGEN FÜR 
VERKAUFSFÄHIGKEIT ODER EIGNUNG FÜR EINEN BESTIMMTEN ZWECK SIND AUSDRÜCKLICH 
AUSGESCHLOSSEN. Dieses Produkt ist für die globale Verwendung bestimmt. 
 
 
 
 
 


